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Vyrobky nejsou zafazeny mezi stanovené vyrobky podle Zakona ¢.22/97Sb. v platném znéni a
navazujicich Nafizeni vlady. Nepodléhaji ani smérnici EU ¢.89/106/EWG ve znéni smérnice
€.93/68/EG proto pro né firma JUTA a.s. Dvlr Kralové nad Labem nevystavila prohlaseni o shod¢.

Prodejce: JUTA a.s. Dvur Kralové n.L.

informuje zakaznika, Ze dale uvedené vyrobky :

tésnici pasek

spojovaci pasky
spojovaci tmel:

JUTAFOL TP 15, JUTAFOL TPK, JUTADACH SP SUPER,
JUTADACH TPK SUPER
JUTAFOL SP 1, JUTAFOL SP AL, JUTAFOL PROF, JUTADACH SP
JUTAFOL MASTIC, JUTADACH MASTIC SUPER,

uréené pro spojovani podstiesnich folii, difiznich membran, parozabran a parobrzd a jejich spojovani
s prostupujicimi télesy jako jsou kominy, vétraci kominky, hromosvodové tyce apod.

Vyrobky jsou hygienicky nezdvadné a jsou bezpecné pii pouzivani podle Aplika¢niho manualu
vydavaného firmou JUTA a.s. Tento je mozné bezplatné obdrzet v prodejnim oddéleni firmy, tel.:

499 314 235.

Vyrobky maji vlastnosti uvedené v nasledujicich tabulkach.

Spojovaci pasky:

Vlastnosti JUTAFOL SP1 | JUTAFOL SP JUTAFOL JUTADACH SP
AL PROF
oboustranné lepici | jednostranné oboustranné lepici | oboustranné lepici
paska lepici paska paska paska

Pevnost spoje

minimalni pevnost spoje v obou smérech je 70N/50mm

dvou folii
Vodotésnost W1 W1 Wi W1
Propustnost pary | 0,25g/m".d 0,10g/m>.d - -
Rozsah teplot pro | (-40 , +90)°C (-40 , +65)°C
pouziti
Stupen hoteni E E
UV stalost velmi dobra dobra nutné chranit pred
UV zéfenim
Skladovatelnost 1rok Irok 1rok
pti 20°C
Rozméry / baleni | (1 x 15)mm x (0,08x48)mm x 12mm x 50bm / (0,4 x 12)mm x
45bm 50bm / 32 kotouct 30bm
18 kotoucu 24 kotoucu v kartonu, 44 kotoucu
v kartonu, 810bm | v kartonu, 1600bm v kartonu,
1200bm 1320bm
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Vlastnosti

JUTAFOL TP 15

JUTAFOL TPK

jednostranné lepici paska

jednostranné lepici paska

Pevnost spoje dvou folii

minimalni pevnost spoje v obou smérech je 70N/50mm

Lepici sila po 24 hod 12 N/cm 12 N/cm

Rozsah teplot pro pouZiti (-30, +100)°C (-30, +100)°C
Stupeii hoteni E E

UV stalost dobra dobra
Skladovatelnost pti 20°C 1rok 1rok

Rozméry / baleni (4 x 15)mm x 20bm / (3x30)mm x 25bm /

15 kotouci v kartonu, 300bm

16 kotouct v kartonu, 400bm

- JUTADACH SP SUPER

Jednostranné lepici paska majici velmi dobrou adhezi k dfevu, cihlam i betonu. Pouziva se pro

utésnovani
prinikt skrze podstesni folii.
JUTADACH SP SUPER
Aplikaéni teplota od +5°C do +40°C
Teplotni odolnost od -30°C do +80°C
Baleni 12 roli v kartonu
-JUTADACH TPK SUPER
Jednostranné lepici paska majici velmi dobrou adhezi k dfevu, cihldm i betonu. Pouziva se pro
utésiiovani
prinikii skrze podstiesni folii.
JUTADACH TPK SUPER
Aplikacni teplota od +5°C do +40°C
Teplotni odolnost od -30°C do +80°C
Baleni 12 roli v kartonu
Spojovaci tmely:
- JUTAFOL MASTIC

Pouziva se k parotésnému napojovani parozabran vSech typti na porovité nedrolivé povrchy, zejména
zdivo (pticky, stity, nadezdivka, podlahy, stropy apod.)

JUTAFOL MASTIC
Doba zpracovatelnosti 15min.
Aplikaéni teplota od +5°C do +40°C
Teplotni odolnost od -20°C do +80°C
Baleni 6ks kartusi v kartonu

-JUTADACH MASTIC SUPER

JednosloZkovy spojovaci tmel pro vytvoieni spojii odolnych viiéi desti. Urceny pro horizontalni i

vertikalni spojovani jednotlivych past vysoce paro

ropustnych podstfe$nich folii.

JUTADACH MASTIC SUPER

Doba vytvoreni filmu cca 7min.

Aplikaéni teplota od +7°C

Teplotni odolnost do +110°C

Baleni 20ks kartusi v kartonu (pro cca 360m spoji1)

Doporuc¢ené mnozstvi

25g/m spoje
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Pouziti tésnicich, spojovacich paski a spojovaciho tmelu je podrobné popsané v Aplikacnim manualu.
Pti praci se spojovacim tmelem je tfeba dbat bezpe¢nostnich pokynli uvedenych na obalu.

Spojovaci pasky i tmel maji vysokou uzitnou hodnotu v parametrech parotésnosti, tepelné odolnosti,
vzduchotésnosti a také z hlediska mechanickych vlastnosti.

Podrobné doporuceni pro vybér z nabizenych paski je uvedené v nasledujici tabulce.
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Pouziti jednotlivvch typu pasku podle typu detailu pouzitého druhu folie ¢i membrany

JUTADACH JUTAFOL D JUTAFOL DTB JUTACON JUTAFOL N JUTAFOL N AL
JUTADREN JUTAFOL REFLEX
Vytvoreni vétrotésnosti JUTADACH SP
past membrany JUTADACH SP
SUPER
Vodotésné a JUTADACH SP
prachotésné spojeni JUTADACH SP JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1
past mezi sebou SUPER
Napojeni pasu na JUTAFOL SP 1
pronikajici konstrukei JUTADACH SP JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1
SUPER
Napojeni pasu na JUTADACH SP
ptiléhajici konstrukei - JUTADACH SP JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1 JUTAFOL MASTIC JUTAFOL MASTIC
zdivo SUPER (JUTAFOL SP 1) (JUTAFOL SP 1)
Parotésné spojeni past JUTAFOL SP AL JUTAFOL SP AL
parozabran (JUTAFOL SP 1) (JUTAFOL SP 1)

Parotésné napojeni
pasu parozabrany na

JUTAFOL TP 15
(+ mechanické

JUTAFOL TP 15
(+ mechanické

drolivy povrch zakotveni) zakotveni)
Oprava pasu JUTADACH SP JUTAFOL SP AL JUTAFOL SP AL
- prelepeni malého JUTADACH SP JUTAFOL SP 1 (JUTAFOL SP 1) (JUTAFOL SP 1)
otvoru SUPER
Oprava pasu JUTADACH SP JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1 JUTAFOL SP 1

- prelepeni vétsiho

(provést vzdy z horni

(provést vzdy z horni

(provést vzdy z horni

(provést vzdy z horni

JUTAFOL SP AL

JUTAFOL SP AL

otvoru pomoci zaplaty strany pasu) strany pasu) strany pasu) strany pasu) (JUTAFOL SP 1) (JUTAFOL SP 1)
Provizorni nalepeni
pasu na kovovy profil JUTAFOL PROF JUTAFOL PROF
podhledu
Vytésnéni detailu mezi
pasem a kontralati JUTADACH TPK JUTADACH TPK JUTADACH TPK JUTADACH TPK
SUPER SUPER SUPER SUPER
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